OSA 2

Tehnilised nduded

Toode tegemisel on aluseks kédesolev mahtu kirjeldav dokument koos oma lisadega. Vastuolu
korral kdesoleva dokumendi ja muude Hankedokumentide vahel tuleb Tellijale esitada kirjalik
tapsustav kisimus labi riigihangete registri teabevahetuse. Tellija ametliku vastust peab
kasitlema kehtiva tingimusena. Kui td6vétja ei esita vastavat paringut, on Tellijal 8igus valida
missugune tingimus on kehtiv. To6vdtja on vastutav kbikide kulutuste eest, mis on pdhjustatud
dokumentides olevatest vastuoludest ning kbéik sellega kaasnevad kulud kuuluvad hanke

mabhtu.

Kéesolevas dokumendis ja selle lisades on Hankijat ja Pakkujat kui lepingupartnereid
nimetatud dhtlasi ka Tellija (Hankija) ja Toovotja (edukaks tunnistatud Pakkuja, kellega on

s6Imitud Hankeleping).
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1 ULDINE

Kaesoleva hanke tehniline kirjeldus koosneb alljargnevatest osadest, mis paiknevad eraldi kaustades:

1 Projektijuhtimine
2 Gaasitehnoloogia
3 Korrosioonikaitse
4 Uldehitus
5 Maateenused
@ P3501 Hanke kirjeldus ja maht
Iga osa eraldi ei moodusta vastava distsipliini kavandamiseks tervikut ja projekteerimisel peab vdotma
aluseks terve hankedokumentatsiooni koos selle kdikide osadega.

Iga osa kaustas on tahtsuse jarjekorras dokumendid. Failinimetus, mis algab numbriga (ks on p&hiline
nduded kirjeldav dokument ja jargnevad dokumendid on ndudeid tdpsustavad lisad.

1_Tehnilised nduded GAASITEHNOLOOGIA

2 Vandra-Pérnu tédde skeem

3 toode asukoht

4 Eelprojekt_Seletuskiri

BN Felprojekt_Asend

6_Rail Baltica Utility Requirements

Selle dokumendi eesmark on defineerida pohilised nduded gaasitehnolooiga osale.

Leht3/13



2 LAHTEANDMED

Ehitatav torustik:

Maksimaalne opereerimisréhk (MOP):
Projekteeritud t66réhk (DP):

R&huklass:

Projekteeritud to0temperatuur maa-alusele osale:

Projekteeritud té6temperatuur maapealsele osale:

Liinitoru materjal DN250:
Keskkond torustikus:
Seinapaksus:

Kavandatud eluiga:

Olemasolev liinitoru

Vilislabimoot (OD):
Toru seinapaksus (WT):

Terase mark:

54 bar(g)

54 bar(g)

#600 (PN100)

(-20 ... +40) °C

(-40 ... +60) °C

L360 (PSL2)

Kuiv maagaas (I1SO 13686)
12,5 mm

60 aastat

273,0 mm
6,3 mm?

L245

Plahvatusohtlikes alades peab olema tadidetud plahvatuskindluse ndue Tsoon 1/ 2G, IIB T3

minimaalselt.

Umbritsev keskkond klassifitseeritakse C4, vastavalt EN ISO 12944-2.

Kasutatavad mdotihikud vastavalt Sl slisteemile jargnevate eranditega:

1) Rdhk “bar”;
2) Toruldabimdot “tolli” voi “mm”.
3) Temperatuur ,°C“.

1 S@ltuvalt asukohast on seinapaksus 5,6 kuni 7,1 mm ja tdpne seinapaksus iihenduskohas tuleb enne téid
kontrollida. Sellest lIdhtuvalt tuleb teha vajadusel kavandamisel korrektuur.
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3 PROJEKTEERIMINE

Gaasipaigaldis projekteeritakse kooskdlas kdigi Eestis kehtivate Gigusaktidega, muuhulgas Seadme
ohutuse seadus, Ehitusseadustik ja nende rakendusaktid.

Aluseks vGetakse alati standardite kehtiv versioon.

Koik projekti staadiumid, mida T6o6votja teostab, peab kinnitama Tellija. Ehitustoode teostamisel ja
materjalide tellimisel peab lahtuma Tellija poolt kinnitatud dokumentidest. Dokumendid saadetakse
kooskdlastamiseks e-kirja teel.

Projekteerimisel peab arvestama toode teostamise vdimalikust olukorras, kus ehitusobjekt asub
vahetult té6tava gaasitorustiku ja kraanisdlme kérval.

Projekti peab koostama majandustegevuse registris (MTR) registreeritud ettevGte — tegevusala
gaasitdood ja tegevusala liik gaasipaigaldise projekteerimine. Projekteerija peab omama asjakohast
padevust, mis on sertifitseerimisasutuse poolt téendatud.

3.1 Torustik ja seadmed

Torustik peab olema kavandatud vastu pidama vdahemalt kuuskimmend (60) aastat, mida vGidakse
vajadusel pikendada. Disain peab voimaldama torustiku opereerimist vastavalt projekteeritule.

Maa-alused torustiku (ihendused tuleb teostada ainult keevisliidetena. Aéarikiihenduste ja
keermesiihenduste maa-alune kavandamine ei ole lubatud. Liinitorustikuga otse (ihenduses olevad
lited kavandatakse keevisliidetena.

Gaasipaigaldis peab olema vdimeline t66tama aastaringselt vottes arvesse kohalikke ilmastikuolusid.
Vajadusel peab projekteerimisel rakendama tdiendavaid meetmeid, et Gaasipaigaldis sobiks talviste
ilmaoludega opereerimiseks.

Liinitoru kavandamisel peab arvestama, et liinitoru sondeeritaks perioodiliselt. Kasutatavad
intelligentsed sodid on pikkusega kuni 6 meetrit ja puhastussondid pikkusega 1 kuni 2 meetrit. Kdik
liinitoru komponendid, millel v6ib olla negatiivne mdju sondi sujuvale liikumisele torustikus, tuleb
omavahel Ghendada vdahemalt 2 — 2,5 meetriste vahetilikkidega. Minimaalne liinitorul paigaldatava
vahetlikki pikkus on 1 meeter.

Torustiku projekteerimisel peab arvestama soojuspaisumisest ja muudest mdjudest pdhjustatud
joudusid. Arvestama peab kdikide voimalike mdjuvate joudude koosmaju.
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4 KOMPONENDID

Iga Gaasipaigaldise Uksikkomponent peab olema v&imeline otstarbekohaselt t66tama ja vastama
nende standardite nduetele, mille alusel see on projekteeritud.

K&ik liinitoru komponendid peavad olema sondeeritavad. Kdik liinitoru maa-alused komponendid
peavad olema tehases isoleeritud. Kdikide komponentide tootjad peavad omama kvaliteedijuhtimise
slisteemi vastavalt ISO 9001 v&i analoogne. Kdikide keevitatud komponentide tootjad peavad omama
keevituse kvaliteedi juhtimise siisteemi vastavalt standardile EN 1SO 3834-2.

K&ik standardsed surveseadmed peavad vastama surveseadmete direktiivile 2014/68/EL ja neil peab
olema CE vastavusmargis.

Koik seadmed, mis tootavad plahvatusohtlikus keskkonnas peavad vastama ATEX direktiivile
2014/34/EL.

Surve alla jadvad komponendid tuleb tarnida metalltoodete kontrollsertifikaadi vormiga 3.1, vastavalt
EN 10204. Tootjad peavad opereerima laiaulatusliku kvaliteedijuhtimise siisteemi alusel.

Spetsifikatsioon koostatakse viisil, mis voimaldab iga komponendi spetsiifiliste andmete jargi teda
nimekirjast filtrit kasutades esile tuua (erinevad omadused on erinevas veerus). Spetsifikatsioonis on
toodud minimaalselt komponendi nimetus, nimilabimd&6t, valine 1abimdot, seinapaksus, valmistamise
standard, tutp/mudel, materjal, kogus, m&6tihik. Lisaks on spetsifikatsioonis iga seade seotud oma
unikaalse identifitseerimise markeeringuga. Markeerimisel kasutatud koodi erinevad tunnused on
erinevates veergudes. Teostusdokumentatsioonis lisatakse spetsifikatsiooni andmelehe ja/voi joonise
ning sertifikaadi faili nimetuse jaoks eraldi veerud. Teostusdokumentatsiooni spetsifikatsiooni lugedes
on vdimalik lihtsalt tuvastada andmelehe ja/v6i joonise ning sertifikaadi faili nimetus.

4.1 Gaasitorud

Torud DN250 on valmistatud korgsagedusliku induktsioonkeevisega (HFI) terastorud.
Valmistusstandard ISO 3183. Toote maaratluse tase 2 (PSL2). Minimaalne spetsifitseeritud voolavuspiir
360 MPa.

4.2 Toruliitmikud

Toruliitmike materjal peab olema vordne voi parem, kui selle kiilge kinnituva toru materjal. Kdik
liinitorul paiknevad toruliitmikud peavad olema sondeeritavad. Keevitatavad liitmike otsad on faasitud
keevitamiseks sobiva profiiliga. Liinitorul kasutatavad liitmikud peavad tagama sama sisemise
[abimd6du torustikuga.

421 Torukdverad

Torustiku suunamuutuseks tuleb kasutada induktsioontorukdveraid millel on tangentsiaalne osa
1,5xDN. Liitmike keevitatava otsa seinapaksus peab vastama Uhendatava toru seinapaksusele.
Tehnilised nduded tulenevad standarditest EN14870-2 / 1SO 15590-2.
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4.3 Sondi signhalisaator

Signalisaator on seade [2 NPS (DN50)], mis fikseerib sondi labimise selle paigalduse punktist.
Signalisaator peab t66tama kahesuunalisena ning edastama nii mehaanalise kui elektrilise signaali
teavitamaks sondi méddumisest. Signalisaator peab olema ilmastiku- ja korrosoonikindel ning hasti
nahtav. Seadme vahetamine peab olema teostatav réhu all oleva kambri ja/vdi torustiku korral.

Signalisaator on  ilmastikukindel ja  vastupidav  korrosioonile.  Kdik  signalisaatori
konstruktsioonielemendid on valmistatud roostevabast terasest.

Paigaldamisel lahtutakse tootja poolsetest soovitustest. Signalisaatori keermestatud nippel
paigaldatakse torustikule nii, et see on torustiku telgjoone peal ja risti sellega. Keevitamiseks jaetakse
sobiv juurevahe ja liigne labisulamine ei ole lubatud.

Rohu all paigaldamisel keeratakse eelnevalt torustikule keevitatud nipli kiilge sisseldikekraan kuhu
kilge omakorda kinnitatakse (keeratakse) puurimise seadeldis. Avatakse sisselGikekraan ja puuritakse
labi torustiku seina. Suletakse sisseldikekraan ja ventileeritakse gaas. Eemaldatakse puurimise
seadeldis ja valmistakse see ette O-rOngastega signalisaatori pesa paigalduseks. Kinnitatakse
signalisaatori pesa puurimise seadeldise kiilge ja teostatakse signalisaatoripesa paigaldus. Kui
signalisaatoripesa tihedus on téestatud eemaldatakse sisselGikekraan.

Signalisaatori varuosad ja lisaseadmed ei ole kdesoleva hanke mahus, aga neid peab olema vdimalik
eraldi tootja kdest tellida. Tootjal on kommertsiaalsed brosiirid lisaseadmete ja varuosade
kirjeldustega.

Tellija gaasivorgus on suures enamuses kasutusel TDW signalisaatorid.
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5 MONTAAZITOOD

Koikide toode kavandamisel tuleb arvestada asjaoluga, et vahetult to6ala kdrval asub to6tav maagaasi
Ulekande torustik. To6tava gaasitorustiku ohtu opereerimine peab olema véimalik ja montaazitoodega
(ehitustoodega) ei tohi pShjustada mitte mingisugust ohtu gaasi varustuskindlusele.

Koik t6od tuleb teostada koosdlas hea inseneri tava, ohutuse, tootervishoiu ja keskkonnakaitse
regulatsioonidest [ahtuvalt. Téid tohib labi viia ainult selleks t66ks asjakohast padevust omav isik.
Toode labiviimiseks kasutatavad seadmed peavad olema hooldatud ja heas korras. T66 kohad peavad
soltuvalt labiviidavast toéooperatsioonist olema ohutuse tagamiseks piisava ulatusega piiratud voi
piiritletud, varustatud teavitustahvlite ja ohutusmargistusega.

Toovotjal on meeskonnas vahemalt tiks tuletodde tegija, kes on labinud nduetekohase tuletdode tegija
tuleohutusalase valjadppe. Koikide tuletédde tegemisel peab olema tagatud ohutus ja kaiki tuletoid
tohib labi viia ainult asjakohase padevusega spetsialist.

Selleks, et garanteerida toé6de kvaliteetne ldbiviimine peab to6vétja esitama kirjalikud protseduurid
teostatavate toode labiviimise kohta — minimaalselt vajatavad on: kaevetdodd, keevitustddd,
katsetused, sisseldike teostamine, varvimine, isoleerimine jne. Protseduurid esitatakse dokumendina
e-kirja manuses ja esitatakse kooskdlastamiseks alati enne to6de labiviimist.

Koikide kasutatavate detailide, mis jadvad gaasi r6hu alla, tehase markeering peab sdilima kogu
ehitusprotsessi valtel.

Montaazitéode jargselt (voi ka samal ajal) teostatakse Gaasipaigaldise voi selle detailide katsetused.
Koikide katsetuste kohta peab esitama kirjaliku protseduuri (naiteks tugevuskatse, tiheduskatse jne).
Selleks, et garanteerida katsetuste kvaliteetne ja ohutu labiviimine, peab To6votja esitama kirjalikud
protseduurid kdikide teostatavate katsete kohta.

K&ik betoon osad isoleeritakse seadmetest dielektrilise materjali abil (nditeks armeeritud kumm voi
tekstoliit). Dielektrilise materjali paksus s6ltub kasutatavast materjalist, paigaldatava seadme kaalust
ja selle toetuspinna pindalast dielektrilisele materjalile, aga miinimum ndue on, et mitte vihem kui 6
mm tekstoliidi puhul ja 10 mm armeeritu kummi puhul. Kasutatav dielektriline materjal peab olema
sobiv kasutustingimustesse ja  tuleb arvestada koiki sellele materjalile mdjuvaid tingimusi
(temperatuur, UV kindlus, survetugevus jne).

Montaazitoid alustatakse pdhiseadmete vundamentidele paigutamisest.

5.1 Kinnitusvahendid

Koik kinnitusvahendid peavad olema sobivad vilitingimustesse paigaldamiseks.

Mutrite ja poltide alla paigaldatakse seibid. Mutrid, poldid ja seibid peavad olema kuumtsingitud voi
roostevabast terasest. Kuumtsingitud ja roostevabast terasest detaile ei tohi asetada otse kontakti, et
valtida galvaanilise korrosiooni voimalikust. Poltidel ja mutritel on kasutusel meeterkeere ning reeglina
kasutatakse keermeprofiili vastavalt ISO 68-1, mille samm on defineeritud vastavalt ISO 261 v&i ISO
262.
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5.2 Loéikamine ja faasimine

Detailide I6ikamiseks ja keevitatavate otste ettevalmistamiseks peab kasutama mehaanilisi meetodeid
nagu abrasiivkettad, metalli saag, puurpink, treipink, toruldikamis- voi freesimismasinad.

Tehases valmistatud standardsete komponentide IGikamine ei ole lubatud (N: tehases valmistatud
polve nurka ei tohi I6ikamisega muuta). Uue fassongosa tegemine ei ole aktsepteeritav.

Tehases paigaldatud isoleerkatte eemaldamine tuleb teha ohutul viisil, mis ei kahjusta toru metalli
pinda. Ei ole lubatud kasutada metallildikekettaid.

Sama keevisliite teistkordne keevitamine mahus, mis liletab 20 % ringkeevisdmbluse pikkusest, ei ole
lubatud. Keevisliide tuleb |Gigata valja ja minimaalne vahekaugus |6ikekoha ja keevismbluse dare
vahel on 50 mm, mdddetuna toru valispinnalt.

5.3 Puhastamine

Toovotja peab igas ehitusetapis tagama, et torustiku, torustiku komponentide ja seadmete sisepind on
puhas.

Keevisdmblused peab asjakohaselt puhastama roostest, sadestusest, dlist, varvist ja muudest ainetest,
mis vGivad keevisdmbluses defekte pShjustada. Keevitatavatel pindadel ei tohi olla niiskust. Erilist
tahelepanu peab p6drama sisemiste ebatasasuste kdrvaldamiseks.

Slakk ja pritsmed tuleb kdikidelt teostatud keevisdmblustelt eemaldada.

5.4 Paigaldus

Torustike paigaldus tuleb teostada vaga hoolikalt planeerides.

Igat Gaasipaigaldise komponenti tuleb kohusetundlikult vaadelda ja veenduda selle korrektsuses.
Kdikide torustiku detailide mddtmeid tuleb kontrollida ja vérrelda torustiku isomeetriliste joonistega
enne kui alustatakse detaili paigaldust. Olemasolevale liinitorule tuleb teostada enne ehitustdédde
algust Ulevaatus ja kontrollida uue ehitatava ja olemasoleva torustiku kokkupuutepunkte. Lisaks tuleb
vajadusel kontrollida olemasolevate muude kommunikatsioonide vastavust joonistele ja kui osutub
vajalikuks tdiendada jooniseid.

5.5 keevitamine

Keevitustoode teostamisel juhindutakse standarditest EN 1594 ja EN 12732. Toid peab alustama
pohilistest seadmetest. Igasuguste ajutiste tugede keevitamine torustikule on keelatud. Kdik torustiku
komponendid keevitatakse pokkdmblustena ja ndutud on taielik materjali kokku sulamine.

Keevituse kvaliteedi juhtimine peab olema vastavalt EN ISO 3834-2. Koik keevitajad tuleb
kvalifitseerida vastavalt EN-ISO 9606-1 ja keevitust6dde koordineerimine tehakse Idhtuvalt standardist
EN ISO 14731. Mittepurustavat katsetamist (NDT) tegev ettevite peab olema sertifitseeritud vastavalt
EN ISO 17025. Mittepurustava katsetamise personal peab olema sertifitseeritud vastavalt EN ISO 9712.
Keevitusprotseduuri spetsifikaadid peavad vastama standardi EN I1ISO 15609-1 nduetele.

Keevisdmbluste katsetamine teostatakse mahus, mis vdimaldab kindlaks teha keevitusprotseduuri
kaigus tekkinud voimalikud defektid. Katsetamine peab hdlmama visuaalset katsetamist (VT) ja
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mittepurustavat katsetamist (NDT). Vajadusel tehakse katsekeevitused ja tehakse visuaalne
katsetamine, mittepurustav katsetamine ning purustav katsetamine.

KeevisGmbluste kvaliteet peab vastama asjakohastele kvaliteedi nGuetele. Keevisdmbluse kvaliteet on
mitte rahuldav kui mistahes katsetamisel, mistahes meetodit kasutades ilmnevad vélimised voi
sisemised defektid, mis Uletavad lubatud piirvaartuseid, millised omakorda on defineeritud
keevisliidete kvaliteedi standardites.

Harulihenduste tegemisel peab olema katsetamine tehtud ja vajadusel teostatud parandused enne kui
keevitatakse tugevduslapp (tugevduskrae) voi sadul.

Juhul, kui torul on pikidmblus, ei tohi see pikiomblus asetseda toru paigaldamisel selle allosas. See
peab olema nihutatud vahemalt 45 kraadi toru alumisest punktist.

Torustik ja torustiku komponendid, nominaalse labim&6duga DN4QO ja llespoole, keevitamisel peab
kasutama kahte keevitajat samaaegselt.

Kahe kiilgneva toru pikiomblused peavad paiknema 180 kraadi liksteisest eemal, need ei tohi paikneda
Uksteisele lahemal kui 45 kraadi voi vaikeste labim&6tude korral 2 korda paksema seinaga toru
seinapaksus. Arvestama peab suurema vaartusega.

K6ik mittepurustavad katsetused peab teostama enne survekatset (tugevus- ja tiheduskatset).
Erandiks on nn ,kuldsed keevised”, millistele ei teostata survekatset.

Koik teostatud kontrollid ja katsetused tuleb dokumenteerida ja selleks vormistatakse protokollid.

Kdikide keevisliidete ja dokumentatsiooni vahel peab olema lihene seos. Igal keevisliitel peab olema
unikaalne tahis ja peab olema vdimalik tuvastada iga liite rontgentlesvote, paiknemine
aksonomeetrilisel joonisel ja sissekanne ehitusspaevikus.

5.6 Uhendustdod

Uhendust6d kasitlevad ehitatud gaasitorustiku tihendamist olemasoleva DN250 gaasitorustikuga.

Uhendustédde teostamiseks on projekti mahus vajalikud joonised ja seletuskiri, mis sisaldab vastavat
osa. Mh kirjeldatakse ajutise méddaviigu demonteerimine.

Uhendustédde teostamisel ei tohi tekkida gaasitarbijatele katkestust. Selleks tuleb kasutada ajutist
LNG aurustamist vorku voi rohu all Ghendust6id vdéimaldavat Gihendustehnoloogiat.
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Parnu gaasijaotusjama ja Sindi gaasijaotusjaama (GJJ) tarbimine 2023. aastal on toodud all olevas

tabelis.
Kuu GJJ Valjundrdhk, bar(g) | Min, m3/h Max, m3/h
mai Parnu GJJ 3,6 9 1460
mai Sindi GJJ 3,7 1 16
juuni Parnu GJJ 3,6 9 1407
juuni Sindi GJJ 3,7 1 4
juuli Parnu GJJ 3,6 9 1741
juuli Sindi GJJ 3,7 1 3
august Parnu GJJ 3,6 9 4695
august Sindi GJJ 3,7 1 4

Parnu linnas on peamine tarbija elektrijaam, mis to6tab nii gaasil kui ka hakkepuidul. Elektrijaam
teostab igasuviseid hooldusi.

Ulal olevas tabelis toodud gaasitarbimine on minevikus aset leidnud gaasitarbimine ja Tellijal puudub
vBimalus kontrollida tulevikus aset leidvat gaasitarbimist.

Selles tabelis toodud gaasikulu esitamisega ei v6ta Tellija endale siduvaid kohustusi sellist gaasi kulu
tagada. Seejuures, T66vOtja peab olema valmis, et maksimaalne gaasi kulu vdib olla ihendustédde
ajal suurem kui on esitatud selles dokumendis.
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6 KONTROLL JA KATSETAMINE

See dokument kasitleb gaasitehnoloogia osa katsetusi ja ei sisalda isolatsiooni katsetamise ndudeid.

6.1 Keevisliidete kontroll ja katsetamine

Keevisliidete kontrolli ja katsetamise teostamisel juhindutakse standardist EN 1594 ja EN 12732.
koikide torustike ja torustiku komponentide paigaldus kvaliteedi hindamisel ldhtutakse eelnevalt
nimetatud standardistest.

Koik keevisliited tuleb 100% visuaalselt katsetada (VT). Aktsepteerimise kriteerium on EN ISO 5817
tase B vdi EN 12732 Lisa E ja Lisa G, kui tegemist on td6maal tehtud keevisdmblustega.

K&ik keevisliited tuleb 100% labi valgustada (RT).

Kuldkeevised katsetakse tdiendavalt [ahtuvalt standardi nGuetest.

6.1.1 Keevisliidete parandamine

Keevisliited, mis ei vasta seatud kvaliteedi nduetele, peab parandama vastavalt asjakohastele
keevisprotseduuri spetsifikaadile (WPS). K&ik keevisliited, mida on vajalik parandada. peavad olema
selgelt kohapeal margistatud ja seda margist ei tohi eemaldada kuni parandatud liitele on teostatud
uus katsetamine. Parandatud keevisliitele tuleb teostada samad mittepurustavad katsetused nagu
keevisliite esmasel katsetamisel.

Keevisliide |Idigatakse valja kui:

e Sama defekt esineb teistkordselt.

e Parandatud keevisliite katsetamisel tuvastatakse lubamatuid defekte.

e Keevisliitest vajab parandust rohkem, kui 20%.

o keevisliites esineb pragusid.

e Muud juhud (néiteks keevitusprotseduuri spetsifikaadi nduete rikkumine).

Uue vGi uute keevisliidete (liide voi liited mis tehakse vélja IGigatud liite asemele) tdhistamine peab
olema selgelt eristatav keevisliidete margistamise sisteemis. ValjalGigatud keevisliite tdhistuse
kasutamine uue keevisliite tahistamiseks on keelatud.

6.2 Survekatse

Valmistatud torustiku labipuhumine teostatakse enne survekatset ja selle eesmark on, et torustikus
olev mustus eemalduks raskusjéu maojul.

Peale rakendatavaid katsetusi ja enne Gaasipaigaldise (hendustdid teostatakse tugevuskatse ja
tiheduskatse. Nende teostamisel lahtutakse kdesolevast dokumendist ja standarditest EN 1594 ning
EN 12327.

Tugevuskatse viiakse labi rohul 1,25 x projekteeritud maksimaalne t66rdhk ja réhku hoitakse 2 tundi.
Tiheduskatse viiakse labi réhul 1,15 x projekteeritud maksimaalne to66rohk. RGhku hoitakse 24 tundi.

Kui koik keevisliited on visuaalselt vaadeldavad saab tiheduskatse teostada lihendatult ehk
kestvusega 12 tundi.
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Kasutama peab salvestavat manomeetrit, mis véimaldab katse valtel olnud temperatuuri ja réhu
graafikud koostada. Lisaks paigaldatakse tavaline manomeeter, mis viiakse katsetatava torustiku
[ahimast punktist minimaalselt 10 meetri kaugusele, selleks kasutatakse survevoolikut.

Koik ajutised keevisliited peavad vastama samadele aktsepteerimiskriteeriumitele nagu
pusikeevisliited. Tellijal on digus nduda ajutiste liidete katsetamist.

Survekatse teostatakse vahetult td6tava maagaasitilekande torustiku korval ja peab olema valditud
igasugune oht tootavale gaasitorutikule. Kdik survekatse teostamiseks kasutatavad seadmed ja
personal peab viibima vidljaspool to6tava maagaasi llekande torustiku kaitsevoondit.

Juhul, kui katsetamiseks kasutatakse vett tuleb ette valmistada eriprotseduurid torustiku veest
tihjendamiseks ja kuivatamiseks. Veesurvekatse korral on kuivatamisejargselt aktsepteerimise
kriteeriumiks kastepunkti temperatuur — 20 °C.
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